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The Precision Company

SERAC® Elektrozylinder
ASCA Servospindel

Produktivitat steigern. Energiekosten senken.




Prazision made in Germany. Innovativ seit 1911.

Gelebte Kundennéhe war und bleibt damals wie heute die
Grundlage unseres unternehmerischen Handelns in den
Produktfeldern Spanntechnik und Antriebstechnik.

Dabei profitieren unsere internationalen Kunden von
der standigen Weiterentwicklung aller Firmenkompe-
tenzen mit dem Ziel eine bestmdgliche Befriedigung
heutiger und zukiinftiger Marktbediirfnisse sicherzu-
stellen. Doch Ortlieb pflegt nicht nur auf die Erwartungen

2010
SERAC® - Elektrozylinder
mit integrierter ASCA Spindel

des Marktes zu reagieren, sondern versteht sich damals
wie heute in der Rolle des Innovationstreibers. So ist die
seit der Jahrtausendwende vorgenommen schrittweise
Entwicklung des zunéchst rein mechanischen Planeten-
walzgetriebes hin zur vollstdandig neu konstruierten
SERAC® Servo-Linearantriebsfamilie inklusive kompletter
steuerungs- und messtechnischer Ausstattung ein
schlagender Beweis fiir den herrschenden Pioniergeist
bei Ortlieb.

2014
UltraLine — die ultrapréazise Spannfutter-Line
fiir die Werkstiickspannung

2002
SPANNAX® — Werkstiickspannsystem
fiir Dreh-, Frés-, und Rundtaktmaschinen

2008
CenterGrip — Innenspannsystem
fiir die Werkstiickspannung

1990
ToolGrip® HSK— Spannsitze fiir Werkzeuge mit Hohlschaft-
kegel-Schnittstelle fiir den automatisierten Werkzeugwechsel

2000
ASCA - Servospindel, einzigartige Kraftdichte fiir die Automation, basierend
auf dem Konstruktionsprinzip der Planeten-Wélz-Gewindespindel (PWG)

1967
QUADRO® - Druckspannfutter
fiir CNC Drehmaschinen

1980

ToolGrip® SK— Spannsétze
fiir Werkzeuge mit Steilkegelschnittstelle nach DIN 6987/72

1946

Original Ortlieb Hochleistungsspannzangen fiir die Werkstiick-
spannung. DIN ISO 10897 basiert auf dieser Entwicklung

1965
Rubber-Flex® RFC/RFCJ-Spannzangen
fiir Werkstiick- und Werkzeugspannung

1940
Schleifmaschine fiir Spiralbohrer
und Gewindeschneideisen

1943
QUADRO® Schnellspannfutter SSF
fiir Druckspannzangen nach DIN 6343 fiir Drehmaschinen

1911

Spannzangen fiir die Werkzeugspannung,
inshesondere fiir Uhrmacherdrehbénke

1925
Spann- und Vorschubzangen
fiir Ein- und Mehrspindel-Drehautomaten
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Damals wie heute ...

Ortlieb begreift sich als ein Unternehmen, das sich zeit
seiner Firmengeschichte durch eine Vielzahl von bahn-
brechenden Produktinnovationen hervorgetan hat. Doch
Ortlieb ruht sich nicht auf seinem bisherigen Erfolg aus,
sondern denkt bereits heute an morgen und trifft lang-
fristige, strategische Entscheidungen.

Um fiir die Zukunft bestens geriistet zu sein und weiter-
hin eine innovative und fiihrende Rolle im Markt zu iiber-
nehmen, investiert Ortlieb in ein neues Firmengeb&dude
einschlieBlich neuer Produktion, die neue Malstébe

Ortlieb Services

im Bereich der automatisierten Fertigung setzt. Mit den
neuen Produktionsanlagen kénnen steigende Kundenan-
forderungen hinsichtlich Qualitat, Flexibilitét, Individuali-
tat und verkiirzten Lieferzeiten problemlos erfiillt werden.

Selbst bei der Architektur und technischen Ausstattung
tibernimmt Ortlieb eine Vorreiterrolle. Das neue Firmen-
gebdude gehort im Hinblick auf das Kriterium Energie-
effizienz zum Modernsten, was in Baden-Wiirttemberg
im Industriebau jemals errichtet wurde — typisch Ortlieb.

Inbetriebnahme-Service

Der Service beinhaltet nach dem mechanischen Aufbau
durch den Kunden, den Support vor Ort bei der eigent-
lichen Inbetriebnahme. Unter Effizienzgesichtspunkten
erfolgt die Parametrierung und Optimierung der Ein-
stellungen.

Das Regler-Tuning erfolgt, wenn lhre Maschine bereits in
Betrieb ist, Sie aber mit den Standardeinstellungen am
Limit angekommen sind. Wir optimieren und nehmen die
Feineinstellung gemaR Ihrer Anforderungen vor.

Mietkauf

Sie wollen unsere elektrischen Antriebssysteme erst
testen, bevor Sie kaufen — bei Ortlieb kein Problem. Bei
unserem Mietkauf erhalten Sie lhr gewiinschtes Produkt
von uns vollig risikolos fiir bis zu 4 Wochen zur Miete.
Wenn Sie sich gegen unsere Lsung entscheiden, fallen
nur die vereinbarten Mietkosten fiir die Zeit an. Bei Kauf
werden diese mit dem Kaufpreis verrechnet. Eine faire
Ldsung.
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Produktivitdt steigern.
Energiekosten senken.

Dass dies kein Widerspruch sein muss, beweist Ortlieb
mit seinen elektrischen Antriebssystemen. Steigender
Wetthewerbsdruck, Effizienzin der Produktion, Steigerung
der Produktivitdt bei gleichbleibender Qualitdt und neue
gesetzliche Umweltauflagen sind nur einige Parameter,
mit denen Sie als Kunde tédglich konfrontiert werden.
Mit elektrischen Antriebssystemen von Ortlieb sind Sie
diesen Herausforderungen bestens gewachsen, da elek-
trische Antriebssysteme nachweislich sehr viele Vorteile
im Vergleich zu hydraulischen Antriebssystemen bieten.

Kiirzere Taktzeit, schnelle Positionierung
durch Direktantriebstechnik, kein Schwingen
im Regelkreis.

Im Vergleich zu hydraulischen Antriebssyste-
men kénnen die Energiekosten um bis zu 80 %
gesenkt werden.

Elektrische Antriebssysteme von Ortlieb sind
sehr leise — lhre Mitarbeiter werden es lhnen
danken.

O 0 0 ©

Hohe Qualitdtsstandards und unsere eigene
Produktion made in Germany garantieren
erstklassige Qualitat und lange Lebensdauer.

Sie sind umweltfreundlich, da sie kein Ol benétigen. Sie
sind sehr leise, was den Maschinenbediener effizienter
produzieren ldsst und sie sind vor allem produktiver als
hydraulische Antriebssysteme. Einfache Implementierung,
reduzierter Wartungsaufwand, lange Lebensdauer selbst
bei kleinen Steigungen sowie eine Steigerung der Pro-
duktivitat sind klare Vorteile, die nicht von der Hand zu
weisen sind. Erfahren Sie mehr zu den Vorteilen und wie
Sie Ihre Energiekosten um bis zu 80 % reduzieren konnen.
Kontaktieren Sie uns. Wir beraten Sie gerne.

P

STATT OL
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Blicken Sie mit Ortlieb

in die Zukunft

Die elektrischen Antriebssysteme von Ortlieb sind in fast
allen Branchen zu Hause und leisten ihren Beitrag zum
technischen Fortschritt unserer Gesellschaft. Beispiels-
weise unterstiitzen elektrische Antriebssysteme von
Ortlieb die Erforschung des Weltalls. Durch die héchst
genaue Positioniermdglichkeit unter Last sind neue
Einblicke erst moglich geworden.
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Kundenspezifische Losungen

Profitieren Sie von unseren Synergieeffekten: mehr Inno-
vation, hhere Dynamik und Flexibilitt durch integrierte
Organisations- und Fertigungsstrukturen. In der Praxis
bedeutet dies fiir Sie, dass Ortlieb neben einem breiten
Produktspektrum im Standardbereich auch kundenspezi-
fische Losungen schnell und qualifiziert anbieten kann.
Sie profitieren dabei von der Beratung von Beginn an.
Gemeinsam mit lhnen entwickeln unsere Experten
individuelle Lsungen, die auf Ihre Anforderungen abge-
stimmt sind. Dabei setzen wir unser gesamtes Wissen und
unsere Erfahrung ein und erarbeiten mit lhnen zusammen
die Beste aller Mdglichkeiten.

Unsere Leistung umfasst dabei neben der Realisierung
bereits im Vorfeld Beratung, Erarbeiten von Lésungs-
vorschlagen und Varianten, Konstruktionen und im
Nachhinein die Montage, Schulung der Mitarbeiter, Pro-
duktionsiiberwachung, Service, Wartung und Lieferung
von Ersatzteilen.

Realisierte Sonderlosung

Die Herausforderung bei diesem Projekt war es, das
Produktportfolio des Kunden um eine elektrische Presse
zu erweitern. Hierbei zéhlten fiir den Kunden die Vorteile
der Ortlieb Elektrozylinder — diese gewahrleisten einen
schnelleren, leiseren und langlebigeren Betrieb und
kdnnen dabei bis zu 80 % Energiekosten gegeniiber
hydraulischen Antriebssystemen einsparen.

Gemeinsam mit dem Kunden betreute Ortlieb dabei die
Entwicklung von den ersten Machbarkeitsstudien {iber
die Produktion der ersten Prototypen bis hin zum fertigen
Serienprodukt.

Mit Leistungswerten von:

400 kN maximale Presskraft

o mehr als 50 kW Leistung

einer maximalen Geschwindigkeit von 300
mm/s im Eiltempo

einer Beschleunigung von bis zu 6,7 m/s?

einem Hub von 200 mm

eines integrierten Wasserkiihlkreislauf
Positionierungs- und
Wiederholgenauigkeit von +/- 0,005 mm

Ortlieb erfiillte dabei alle Anforderungen und Wiinsche
des Kunden und fertigte ein Losung exakt nach den
Bediirfnissen des Kunden.
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Die Konzentration auf das Wesentliche

flihrt zu herausragenden Ergebnissen

Antriebssysteme

Fiir Anwendungen, die bisher auf hydraulische
Antriebe angewiesen waren, gibt es jetzt durch Ortlieb
eine echte Alternative. Die ASCA Servospindel kom-
biniert die Funktionen eines Planetengetriebes mit
denen einer Linearspindel. Grundlage dazu ist die Tech-
nologie der Planeten-Walz-Gewindespindel (PWG).
Die ASCA Servospindel ist die Technologiebasis der
SERAC® Elektrozylinder.

Spannsysteme

Seit 1911 stehen wir fiir innovative und hdchst zuverlas-
sige Losungen in der Werkstiick- und Werkzeugspannung.
0b Norm-Druckspannzangen oder Einzelanfertigung von
Sonderspannvorrichtungen — wir stehen lhnen gerne mit
unserem umfassenden Know-how zur Verfiigung.
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Antriebssysteme mit hochster
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ASCA Servospindel

Die ASCA Servospindel kombiniert die Funktionen eines
Planetengetriebes mit denen einer Linearspindel.

Die Verschmelzung dieser beiden Funktionen fiihrt zu
einer erheblichen Reduktion von Bauraum und Gewicht
einer Antriebsachse.

SERAC® Elektrozylinder

Diese vollstdndig neu konstruierten Servo-Linearant-
riebe nutzen die vielen Vorteile der ASCA Servospindel.
Ein typisches Merkmal unter den vielen Vorteilen der
SERAC® Elektrozylinder ist die hohe Dynamik.

In vielen Anwendungsfédllen ersetzen sie zunehmend
bisherige Hydrauliklésungen.

ASCA Servospindel PWG 10 und PWG 100

SERAC® LH100, XH12, KH30 und Servoregler ServoOne

SERAC® XHM
Diese Spindeleinheit eignet sich zum Anbau beliebiger Servomotoren
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ASCA Servospindel —
einzigartige Kraftdichte
flir die Automation

Die ASCA Servospindel basiert auf dem Konstruktions-
prinzip der Planeten-Walz-Gewindespindel (PWG). Diese
neue Spindeltechnologie setzt die Drehbewegung eines
Motors unmittelbar in eine Linearbewegung um.

Die BaumaRe der ASCA Servospindel kénnen, im Verhalt-
nis zur erzielten Kraft, auRerordentlich kompakt gestaltet
werden. Da die Untersetzungsfunktion eines Planeten-
getriebes Teil der Funktionalitat ist, kann der Motoran-
schluss direkt ohne zusétzliches Getriebe erfolgen.

Mit den kompakten BaumalRen und der Méglichkeit, mit
kleinen Motoren sehr hohe Kréfte und schnelle Bewegun-
gen zu erzielen, entspricht die ASCA Servospindel dem
Mechatronik-Trend zu kompakten, effizienten Losungen.
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Antriebstechnik aus der Raumfahrt ...

Entwicklungshintergrund

Das Deutsche Zentrum fiir Luft- und Raumfahrt e. V. (DLR)
entwickelte den ersten ferngesteuerten Roboter fiir die
D2 Mission (1993).

Die Einhaltung der strengen Massenlimitierung einerseits
und die Erzeugung des notwendigen Kraftbedarfs an-
dererseits konnte mit konventionellen Spindeln nicht
geldst werden. Dieser Zielkonflikt fiihrte beim DLR zur
Entscheidung, einen vdllig neuen Lésungsansatz dafiir zu
suchen.

Das Projekt fiir diese Problemldsung fiihrte zur Entwick-
lung der Planeten-Wiélz-Gewindespindel (PWG).
Das Funktionsprinzip wurde vom DLR weltweit patentiert.

Die industrielle Losung

Eine geniale Konstruktion ist das eine, daraus ein unter
allen Umstanden zuverldssig funktionierendes Serienpro-
dukt zu machen, ist das andere.

Die Firma Wilhelm Narr GmbH & Co. KG, ein Schwester-
unternehmen von Ortlieb innerhalb der narr group, er-
warb die Lizenz vom DLR, weil man das groBe Potential
der Planeten-Wélz-Gewindespindel (PWG) mitihrer vdllig
neuen Funktionalitét erkannte.

Erste Tests unter schwersten Bedingungen konnten alle
Erwartungen erfiillen. Die Ergebnisse waren auBerorden-
tlich vielversprechend. Dies gab den Ausschlag, die Tech-
nologie, inshesondere hinsichtlich Fertigungstechnik und
Tribologie, zur industriellen Reife weiter zu entwickeln.

Durch die Fusion von Narr und Ortlieb zur Ortlieb
Prézisionssysteme GmbH & Co. KG wurde die bekannte
Narr Servospindel in das Ortlieb Portfolio als ASCA
Servospindel eingegliedert.
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Das Funktionsprinzip ...

Planeten-Walz-Gewindespindel

TEETFEEFE

P = = = ==

B

—) \k Steigung der
Spindelstange

Grundsatzlich kann iiber die Spindelstange oder iiber
die Spindelmutter angetrieben werden. Die Verbindung
zwischen Spindelmutter und Spindelstange wird durch
mehrere umlaufende Planetenrollen hergestellt.

Die Ubertragung des Antriebsdrehmoments erfolgt durch
Reibschluss. Dies bewirkt einen geringen Schlupf — der
jedoch nicht mit Spiel zu verwechseln ist.

Entsprechend ihrer jeweiligen Position im Planetentréager
bilden die Planetenrollen mitihren umlaufenden Antriebs-
rillen den Gewindegang nach.

Beim Rotieren um die Spindelstange wird diese ent-
sprechend der Drehrichtung axial angetrieben. Die grof3e
Zahl der Kontaktflachen fiihrt zu einer hohen axialen Stei-
figkeit der Konstruktion.

Der systembedingte Schlupf wirkt sich positiv auf die
Robustheit und Standzeit aus, da sich die Beriihrungs-
punkte der Flanken von Spindel und Planetenrollen stén-
dig dndern und damit ein Einlaufen der Teile vermieden
wird. Die GroRe des Schlupfes ist anwendungsabhangig
und wird von Faktoren wie z.B. Kraftrichtung, Krafthdhe,
Geschwindigkeit, Beschleunigung, Temperatur, Schmie-
rung sowie weiteren Parametern beeinflusst.

Praxisbeispiel:

Bei maximaler Kraft ist ein Schlupf von ca. 1 % zu be-
riicksichtigen. Bei 1 mm Steigung werden z. B. bei
20 Umdrehungen 19,80 mm Weg erreicht. Mit direkter oder
indirekter Wegmessung kann der Schlupf kompensiert
werden. Positiv ist, dass sich der Schlupf nicht auf das

dynamische Verhalten einer geregelten Antriebsachse
auswirkt.

Die Grafik links zeigt die Abwicklung der Planetenrollen, die in Summe
eine Art Innengewinde darstellen.

Der axiale Versatz der Antriebsrillen leitet sich von der Steigung der
Spindelstange ab.
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Spindelmutter Planetenrollen Fiihrungsrillen Antriebsrillen

Planetenlager

Spindel- Planeten-
stange tréger
@] @] @]
0]

Drehmomentverlauf [Nm]
6
5 2 mm
4 //
3 /

/ /”nm
2 /'
1
0 2 4 6 8 10 12 14

Axialkraft [kN]

Das Diagramm zeigt das erforderliche Antriebsdrehmoment zur Erzeu-
gung einer bestimmten Kraft (ohne Beriicksichtigung des Spindel-
lagers).

Beispiel: Bei 2 mm Steigung wird zur Erzeugung von 10 kN ein Drehmo-
ment von nur 3,4 Nm bendtigt. Dies reduziert sich bei 1 mm Steigung
auf 1,9 Nm.
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ASCA Servospindel —

Steigung ab 1 mm

Hohe Verfahrgeschwindigkeiten,

hohe Kraftwandlungsraten,
hoher Wirkungsgrad,

hohe Standfestigkeit,

und hohe Tragfahigkeit

bei kleinstem Bauvolumen!

Die Verschmelzung der Funktionsprinzipien , Gewinde-
spindel” und ,,Planetengetriebe” ermdglicht eine grol3e
Variabilitdt und Optimierung der Auslegung. Durch dieses
Funktionsprinzip bendtigt ein Elektrozylinder mit einer
ASCA Servospindel generell kein zusatzliches Getriebe.

Die Mdglichkeit, Steigungen von nur 1 mm problemlos re-
alisieren zu kdnnen, gehdrt zu den spezifischen Vorteilen
dieser innovativen Konstruktion. Sehr hohe Kraftwand-
lungsraten sind das Ergebnis und trotz der geringen
Steigung werden bis zu 90 % Wirkungsgrad erzielt. Damit
kdnnen kleine, leichte Motoren zur Erzeugung hdchster
Krafte eingesetzt werden.

Die ASCA Servospindel ist durch ihre Spielfreiheit ideal
fiir dynamische Antriebslésungen geeignet.

Das Ubersetzungsverhiltnis von Dreh- zu Hubbewegung
kann durch das Variieren der Spindelsteigung in weiten
Grenzen bestimmt werden.

Die ASCA Servospindel eignet sich sowohl fiir dynamische
Anwendungen wie auch fiir Schleichgang-Bewegungen.

Hohe Hubgeschwindigkeiten lassen sich durch die groBe
Drehzahlfestigkeit und durch die Nutzung hdherer Stei-
gungen erzielen.

Die ASCA Servospindel ist auch bei kurzen Hiiben her-
kommlichen Kugel- und Rollengewindetrieben {iberlegen.
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Spezifische Technologievorteile

flir unterschiedlichste Losungen

Die vielféltigen Potentiale der ASCA Servospindel:

Aktuelle Steigung bei PWG 100 bis 20,5 mm
Hohe Kraftwandlungsrate
Hohe Kraftdichte

Hohe Tragféhigkeit

Hoher Wirkungsgrad

Hohe Dynamik

Hohe Verfahrgeschwindigkeit
Hohe Standfestigkeit

® Geringe Gerduschentwicklung
® Robhuste Konstruktion

® Hohe Steifigkeit

® Spielfrei vorgespannt

Fiir unterschiedlichste Anwendungen bietet
die ASCA Servospindel die Losungsgrundlage:

® Substitution von Hydraulik- und
® Pneumatikzylindern

Kurze Taktzeit
Bauraumlimitierte Anwendung
Hoher Kraftbedarf

Hohe Hubgeschwindigkeit
Extremer Schleichgang

Hohe Dynamik

Ruhiger Lauf — ohne Rollenriicksetzung
Leichtbauweise

Kurze Hiibe

Fertigung nach Kundenzeichnung
ab Stiickzahl eins
® Produktion von Groserien
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ASCA Servospindel —

in Standardausfiihrung oder Customer Design

Fiir Serienmotoren oder fiir
integrierte Losungen geeignet

Die Standardbaureihe der ASCA Servospindel bietet zehn
GroRBen mit unterschiedlichen Steigungen. Die Form der
Spindelmutter gibt es in zwei verschiedenen Standard-
ausflihrungen fiir unterschiedliche Befestigungsarten.

Alternativ dazu bietet die konstruktive Flexibilitdt der
ASCA Servospindel die Maglichkeit, Spindel und Mutter
individuell herzustellen.

Ergdnzend dazu ist es mdglich, hochspezifische Spindel-
antriebe zu konzipieren. Mit Customer Design bietet Ort-
lieb die komplette Konstruktion von spezifischen Lisungen
mit integriertem Motor — auch in Sonderausfiihrung — an.
Und dies bei Bedarf ab LosgroBe eins, um die spezifi-
schen Potentiale der ASCA Servospindel auch fiir ein-
zelne Spezialanwendungen nutzen zu kdnnen.

Der Bereich , Ortlieb Customer Design” ist spezialisiert
auf individuelle Spindeltriebe fiir kleinste, kleine und mitt-
lere Fertigungsserien.

ASCA Servospindel (PWG 16) in Standardausfiihrung

ASCA Servospindel (PWG 20) mit geschlossenem Muttergehause in
Sonderausfiihrung (Customer Design)
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Prazise und robust durch wenige Bauteile

Die Anzahl der Bauteile einer Planeten-Walz-Gewinde-
spindel (PWG) ist verbliiffend gering. Umso hoher ist der
Anspruch an die Fertigungsqualitdt. Die beiden Faktoren
wenig Bauteile” und ,hohe Prézision” erméglichen eine
hohe Zuverlédssigkeit und extreme Robustheit auch bei
kleinen Steigungen.

Wichtig: Die PWG-Technologie arbeitet ohne Rollenriick-
setzung und ist unter anderem deshalb erheblich leiser.

ASCA Servospindel in Customer Design Ausfiihrung mit Standardmotor ASCA Servospindel in Customer Design Ausfiihrung mit Sondermotor
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ASCA Servospindel in Standardausfiihrung

PWG 100

PWG 10
Baureiheniibersicht
Typ Steigungen Nenn-@ max. Kraft dyn. Tragzahl maximal zuldssige maximale maximale
mechanische Drehzahl' | Spindelldnge? | Gewindeldnge?

p Spindelstange d c Ninax [ Siax

[mm] [mm] [kN] [kN] [U/min] [mm] [mm]

PWG10 | 1 2 94 45 8 14000 220 150

PWG12 | 1 2 "7 9 17 11660 250 170

PWG16 | 1 2 3 15,7 12 26 8750 400 200

PWG20 | 1 2 3 4 19,7 22 45 7000 500 300

PWG25 | 1 2 3 4 5 24,7 30 60 5600 850 400

PWG32 |15 3 45 6 31,7 60 95 4370 850 400

PWG44 |15 3 45 6 75 9 434 100 200 3180 850 400

PWG63 | 2 4 6 8 10 12 62,7 170 330 2220 850 400

PWG73 | 3 6 9 12 15 72,6 210 420 1920 850 400

PWG100f 3 6 9 115 145 175 205 97,7 400 765 1750 850 400

"Hohere Drehzahlen nach Riicksprache mit Ortlieb
2 Gerne priifen wir Ihre Anfrage im Detail
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Spindelmutter-Ausfiihrungen

Spindelmutter (A1)
zylindrisch mit Passfedernut

MaRe (Bauform zylindrisch)

Spindelmutter (A2)
mit Flansch (abgeflacht)

Form: A1 zylindrisch

gD

Typ

PWG 10 x..-A1
PWG 12 x..-A1
PWG 16 x..-A1
PWG 20 x..-A1
PWG 25 x..-A1
PWG 32 x..-A1
PWG 44 x..-A1
PWG 63 x..-A1
PWG 73 x..-A1
PWG 100 x..-A1

D g6
21
35
38
49
54
70
100
130
155
185

L1

35
455
49
62
69,5
81
122
160
190
190

o oo o & B W 9

12
14
16
20
22
30
40

auf Anfrage

alle MalRe in mm

Male (Bauform mit abgeflachtem Flansch)

Form: A2 Flansch abgeflacht

L1

2 D1

g D1
@ D2

Typ

PWG 10 x..-A2
PWG 12 x..-A2
PWG 16 x..-A2
PWG 20 x..-A2
PWG 25 x..-A2
PWG 32 x..-A2
PWG 44 x..-A2
PWG 63 x..-A2
PWG 73 x..-A2
PWG 100 x..-A2

D1 g6

26
33
37
48
54
70
100
127
155
185

D2

39
49
56
72
78
100
136
172

D3

32,5

4
4
60
66
85
118
150

D4

34
4,5
55
6,6
6,6
9
"
13,5

auf Anfrage
240 | 210 | 175

L1

35
455
49
62
69,5
87
122
155
160
190

L3 | L4 | N

5 29 6
1 36 | 6
85 | 42 | 6
95 | 52 | 6
0 | 60 | 6
12 | 75 | 6
16 [ 110 | 8
22 1135 | 10

auf Anfrage

w
45°
45°
45°
45°
45°
45°
30°
22,5°

0 | 25 187 14|15

alle MalRe in mm
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ASCA Servospindel in Standardausfiihrung

Typenschliissel/Bestellangaben

Parameter Beschreibung Bestellcode PWG PWG PWG PWG PWG PWG PWG PWG PWG PWG
Ausstattung Ausfiihrung 10 12 16 20 25 32 44 63 VE] 100
1mm 1 1 1 1 1
1,5mm 15 15
2mm 2 2 2 2 2 2
3mm 3 3 3 3 3 3 3
4 mm 4 4 4
45mm 45 45
5mm 5
6 mm 6 6 6 6 6
Spindelsteigung 7.5 mm s
8 mm 8
9mm 9 9
10 mm 10
11,5mm 11,5
12 mm 12
14,5 mm 14,5
15 mm 15
17,5 mm 17,5
20,5 mm 205
Mutterform Zylindrisch A 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Abgeflacht A 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

E Mutterform

[~] Spindelsteigung

A GroRe
x

Bestellbeispiel [PWG]

14 Ortlieb Prazisionssysteme GmbH & Co. KG * www.ortlieb.net ¢ info@ortlieb.net



ASCA Servospindel in Customer-Design

ASCA Servospindeln mit speziellen Anpassungen

Bendtigen Sie andere mechanische Schnittstellen oder
spezielle Leistungsauspragungen?

Gern priifen wir fiir Sie die Machbarkeitsmoglichkeiten.
Schicken Sie uns lhre entsprechende Zeichnung oder
lassen Sie uns iiber Ihre Idee sprechen. Wir erstellen
Ihnen einen unverbindlichen Vorschlag fiir eine speziell
errechnete oder formangepasste Ausfiihrung.

Beratungsservice

Da es fiir eine ASCA Servospindel viele Moglichkeiten
der Konstruktionsauslegung gibt, empfehlen wir gene-
rell ein Vorklarungsgespréch zu einem moglichst friithen
Zeitpunkt. Dadurch kdnnen die Potentiale der ASCA Ser-
vospindel mdglichst umfassend genutzt werden.

Wir freuen uns auf lhren Anruf zu einer Terminverein-
barung. Fon: +49 (0)7164 79701-18

Ortlieb Prazisionssysteme GmbH & Co. KG * www.ortlieb.net ¢ info@ortlieb.net 15



Strom statt Ol

SERAC® Elektrozylinder — mit integrierter ASCA Servospindel

Durch die Entwicklung der SERAC® Elektrozylinder kdn-
nen alle Technologievorteile einer ASCA Servospindel in
einer seriengefertigten Komplettlosung genutzt werden.

Der Direktantrieb der ASCA Servospindel (ohne zusétzli-
ches Reduktionsgetriebe) und die gleichméRige Bewegung
ohne Rollenriicksetzung fiihrt zu einer Reihe
spezieller Alleinstellungsmerkmale (Seite 17).
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Superkompakte Bauformen mit hoher Kraftdichte fiir

bauraumlimitierte Anwendungen

Durch die hohe Regelgiite der spielfreien ASCA Servo-
spindel kdnnen Anwendungen mit sehr kurzen Taktzeiten
realisiert werden.

Damit bieten sich SERAC® Elektrozylinder fiir viele An-
wendungen als saubere Alternative zu Hydraulikzylindern
an.

Mit der typisch schlanken Bauform der SERAC® Elektrozy-

linderist esin vielen Féllen mdglich, auch in bestehenden
Konstruktionen die Hydraulikzylinder zu ersetzen.

Typische Anwendungshereiche

Falzen Stanzen Biegen Umformen
Fiigen Pulver- Dynamisches Kunststoff-
pressen Verstellen formen

Die spezifischen SERAC® Systemvorteile bieten neue
Maglichkeiten fiir unterschiedlichste Anwendungen

® Hachste Kraftdichte durch kleine Spindelsteigungen

® Spindelsteigung in 1 mm Schritten wahlbar, dadurch
gute Anpassharkeit auf die jeweilige Anwendung

® Direktantrieb der ASCA Servospindel ohne zusétzliches
Getriebe, dadurch gute Regelbarkeit und hohe Dynamik

® Hohe Lebensdauer durch Einsatz eines Schwerlast-
Spindeltriebs mit vielen Kraftiibertragungspunkten

® Axial spielfrei

® Schlupfbehaftete ASCA Servospindel, dadurch hohe
Lebensdauer auch bei kurzen Hiiben

® Integriertes lineares Wegmesssystem fiir hochste
Positioniergenauigkeit unter Last

® Geringe Gerduschentwicklung durch Verwendung
eines Spindeltriebs ohne Rollenriicksetzung

® Made in Germany
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Anschlussfertige Komplettldsungen

SERAC® XH

Das schlanke Design entspricht in weiten Teilen einem
Hydraulikzylinder, so dass in vielen Féllen ein Wechsel
zum Elektroantrieb mit geringem konstruktiven Aufwand
verbunden ist.

SERAC® KH

Hochsteife Konstruktion mit stabiler Verdrehsicherung in
kompaktem Gehdause. Frontale und seitliche Befestigung-
smaglichkeiten fiir individuellen Einbau.

SERAC® XH5 und XH12

Hublénge bis 250 mm

Maximalkraft Druck 4,5 kN bis 12 kN
Geschwindigkeit max. 300 mm/s
Weiter ab Seite 20

SERAC® XHM

Der Technologieaufbau dieser Spindeleinheit mit integri-
erter Fiihrung entspricht dem SERAC® XH Elektrozylinder.
Vorgesehen zum Anbau beliebiger Servomotoren.

SERAC® KH5 bis KH30

Hublange bis 90 mm

Maximalkraft Druck/Zug + 4,5 kN bis + 30 kN
Geschwindigkeit max. 320 mm/s

Weiter ab Seite 28

SERAC® XHM12

Hublénge bis 250 mm
Geschwindigkeit max. 300 mm/s
Weiter ab Seite 24
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SERAC® LH

Der vollstdndig modulare Aufbau kennzeichnet die Baureihe
LH. Durch die Ausfiihrung mit Hohlwellenmotor und direkt
angetriebener Spindelmutter konnen lange Hiibe in diesem
superkompakten Elektrozylinder realisiert werden.

SERAC® LH30/LH50 / LH100
Hublédnge bis 350 mm Maximalkraft
Druck 30 kN bis 100 kN
Geschwindigkeit max. 425 mm/s
Weiter ab Seite 32

ServoOne

Als Servosteuerungen werden bevorzugt High-Perfor-
mance-Regler von KEBA eingesetzt. Jedoch ist es
auch grundsatzlich méglich, fiir die Antriebssteuerung
Regler lhrer Wahl zu verwenden.

l /
//////Wl A

ServoOne Servoregler
mit PC Benutzersoftware DriveManager 5
Weiter ab Seite 38
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SERAC® XH

Der robuste Elektrozylinder
fiir hochdynamische Anwendungen

SERAC® XH — Superschlanke Bauform

Dieser kompakte Elektrozylinder ist in vielen Féllen ideal
geeignet, um direkt an Stelle von Hydraulikzylindern ein-
gesetzt zu werden.

Die Motorwelle des Torque-Motors ist abtriebseitig als
Gewindespindel ausgefiihrt, um die Spindelmutter direkt
anzutreiben. Daraus resultiert ein geringes Massentrég-

heitsmoment mit dem Ergebnis eines optimalen Dynamik-
verhaltens.

Kurzprofil:

® Fiir hochdynamische Anwendungen gut geeignet
(Beschleunigungen bis zu 29,4 m/s? maglich)

® Niedriges Trdgheitsmoment durch Antrieb (iber
Spindelstange

® Hohe Regelgiite fiir schnelles Positionieren
® Erzielung kiirzester Taktzeiten

® Integrierte Verdrehsicherung fiir smarte
Konstruktionen

e Endschalter direkt auf Zylinder montierbar

e SERAC® XH ist optional mit Haltebremse lieferbar

SERAC® Elektrozylinder lassen sich mit Servoreglern ver-
schiedenster namhafter Hersteller betreiben. Fiir Komplett-
I6sungen aus einer Hand kooperieren wir mit der

KEBA Industrial Automation Germany GmbH

dem Hersteller der KEBA ServoOne Regler (Seite 38).
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SERAC® XH5 / XH12
mit direkt angetriebener Spindelstange

Abbildung

SERAC® XH12

Kolbenstangenende mit Innengewinde (M16 x 32 mm)

Kleinflachiger Montageflansch mit Innengewinden
Optionale Sicherheitsendschalter

Direkte Wegmessung fiir hchste Positionier-
genauigkeit unter Last

Verdrehsicherung

ASCA Servospindel

Schmiernippel fiir Gewindetrieb

Motorwelle und Gewindespindel aus einem Stiick
Torque-Motor mit niedrigem Rastmoment
Integrierte hochwertige Lagerung

Optional inklusive integrierter Haltebremse
Motordrehgeber

Elektrische Anschliisse (Leistungsstecker und
Geberstecker)

M6 Innengewinde fiir Flanschmontage

Ortlieb Prazisionssysteme GmbH & Co. KG * www.ortlieb.net ¢ info@ortlieb.net
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Leistungsdaten

Leistungsdaten SERAC® XH5 / XH12

Ausfiihrung Steigung Dauerkraft Dauerkraft | Maximalkraft | Geschwindig- Haltekraft Kraftkonstante Beschleuni-
Stillstand langsam keit Bremse gung
*(1) | Strom| *(2) |Strom| *(3) | Strom *(4) *(5) *(6)
mm kN A kN A kN A mm/s kN kN/A m/s?
1 1, 08 | 24 11 4, 2,19 12 , 2,1 14,7
SERAC® XH5 6 5 5 50 5 5,0 5
2 1,0 08 | 145 | 1,15 | 429 | 4,00 250 2,0 1,21 294
1 12,0 29 | 120 30 | 120 29 75 12,0 4,1 53
2 4 35 | 12 Ll 12, 5,1 1 12, 24 10,
SERAC® XH12 8 0 5 0 50 0 0,6
3 6,4 35 9,6 53 | 120 | 67 225 9,0 18 16,0
4 48 35 12 53 | 120 | 92 300 70 14 213

' Dauerkraft im absoluten Stillstand

2 Dauerkraft bei langsamer Geschwindigkeit

% Maximalkraft fiir kurze Zeit

* kurzzeitige Maximalgeschwindigkeit bei Nennkraft

® Kraft pro Ampere bei niedriger konstanter Geschwindigkeit
¢ Leerlaufbeschleunigung beim zweifachem Nennstrom

Spindelsteigungen von 1 bis 4 mm

Kraft| Ausfiihrung
[kN] | SERAC® XH5 SERAC® XH12
14 350
13
12 300
n
10 — 250
9 - —
8 | i 200
1 — 1
6 | 1 = 150
5 — S 1 - 1 - |}
4 | | I | = 1 = ! 100
3 4 _ - I 1 1 ]
2 | 1 I _ 1 . 1 . 1 == 1 50
1 4 1 B 1 B 1 1 B 1 B 1
0 - 0
1mm* 2mm* 1mm* 2mm* 3mm* 4mm*
* Spindelsteigung I Maximalkraft [kN] Dauerkraft [kN] Geschwindigkeit max. [mm/s] —T

Tatséchliche Werte kdnnen abweichen. Verbindliche Werte auf Basis lhrer Anforderungsdaten/Spezifikation
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Typenschliissel, BaumaRe und Hubléngen

Typenschliissel/Bestellangaben SERAC® XH

Parameter Beschreibung Bestellcode Baureihe/GriRe
Ausstattung Ausfiihrung XH5 XH12
50 mm 050 050
100 mm 100 100
Hub 150 mm 150
200 mm 200
250 mm 250
1 mm 1 1
Snindelstei 2mm 2 2
indelsteigun
P e 3mm 3
4 mm 4
Bremse 0 =keine Bremse © 0 0
1= Haltebremse 24 VDC C 1" 1
1= Resolver, 2-polig D 1 1
Motordrehgeber 2=sin/cos 1Vss D 2
3 = Hiperface D 3
0 = kein Lineargeber E 0 0
. 1 = direkte Wegmessung, inkremental, sin/cos 1 Vss E 1 1
Lineargeber . .
2 = direkte Wegmessung, inkremental RS422 E 2 2
3 = direkte Wegmessung SSI absolut E 3
Befestigung 1= FIanschbefestlg-]ung vorne . H 1 1
2 = Schwenklager im Motorbereich H 2 2
" bei Auswahl SERAC® XH5 mit Resolver ist keine Haltebremse (C1) wéhlbar
@ =] >
g S
« ‘D 2 2 c
E 2, % 8 3
3 2 » B 2z
E] =2 £ § *g 3 2
@ 2 & & = 5 &
Bostelbispel  [SERACXHA2] - 10]-3]- (1] o1]- 1] - o

Baumale und Hublangen

Typ Hub (H) Léange (L) *
SERAC XH5-050...C0 50 222
SERAC XH5-100...C0 100 272
* Bei Ausfiihrung mit Bremse (C1) 15 mm lédnger
Lange (L) *

Typ Hub (H) E0/E1/E2 E3 (SSI absolut)
SERAC XH12-050... 50 328 378
SERAC XH12-100... 100 378 428
SERAC XH12-150... 150 428 478
SERAC XH12-200... 200 478 528
SERAC XH12-250... 250 528 578

* Beide Ausfiihrungen mit und ohne Bremse (C1, C0) gleiche Bauldnge

alle MalRe in mm
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SERAC® XHM

Die anbaufertige,
hochsteife Spindeleinheit

SERAC® XHM — Spindeleinheit mit integrierter Filhrung und Wegmessung

Der Technologieaufbau dieser Spindeleinheit mit inte-
grierter Fiihrung entspricht dem SERAC® XH Elektro-
zylinder. Der Adapterflansch ist fiir den Anbau industrie-
tiblicher Servomotoren vorbereitet.

Mit einer Steigung ab 1 mm lassen sich mit relativ kleinen
Motoren sehr hohe Kréfte erzielen.

Kurzprofil:
Motormontage
® Krifte bis 12 kN
. . Spindeleinheit Klemmschraube beliebiger
® Spindelsteigungen ab 1 mm Motorseite Servomotor
® Hohe Steifigkeit Verschluss-
schraube
® Integrierte direkte Wegmessung
® Spielfrei
® Hohe Laufruhe
® Hohe Tragfahigkeit auch bei kleinen
Spindelsteigungen (z. B. 1 mm)
® Hohe Lebensdauer Motoradapter
. torsionssteife
® \Wartungsfrei bzw. wartungsarm Servokupplung

® Torsionssteife Servokupplung
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SERAC® XHM12
Spindeleinheit mit integrierter Verdrehsicherung und Wegmessung

@

Kolbenstangenende mit Innengewinde (M16)
Montageflansch mit Gewindebohrungen (M8)

Optionale Sicherheitsendschalter

Direkte Wegmessung fiir hchste Positionier-

genauigkeit unter Last
Verdrehsicherung

ASCA Servospindel

Schmiernippel fiir ASCA Servospindel
Spielfreie Lagerung

Elektrischer Anschluss (Wegmessung)
Wellenende fiir Motorkupplung

Gewindebohrung fiir Motoradapter

Ortlieb Prazisionssysteme GmbH & Co. KG * www.ortlieb.net ¢ info@ortlieb.net
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Leistungsdaten

Leistungsdaten SERAC® XHM12

Ausfiihrung Steigung Spindel- Maximal- Leerlaufdreh- | Drehmoment/ max. Dreh- Maximal- Geschwindig-
trieb last! moment Kraft® moment * drehzahl ® keit®
mm kN Nm Nm/kN Nm U/min mm/s
1 PWG 16x1 12,0 03 0,27 35 8000 75
SERAC® 2 PWG 16x2 12,0 03 0,49 6,2 8000 150
XHM12 3 PWG 16x3 12,0 03 0,7 8,7 8000 225
4 PWG 16x4 10,0 03 0,94 10,0 8000 300

" maximale, aktive und passive Last auf Kolbenstangen

2 bei niedrigen Drehzahlen

% bendtigtes Antriebsmoment zum Erzeugen einer Axialkraft
* Antriebsmoment bei Maximallast

® kurzzeitige maximale Antriebsdrehzahl

8 kurzzeitige Maximalgeschwindigkeit bei Nennkraft

Antriebsdrehmoment SERAC® XHM12

12
10 /@//
v Y
8
/ / //
/
6 / P //@/
g, L—
E // | — //@_
£ / - // L
£ | —
s LT
N
= 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13
@ Spindelsteigung 1 mm Kraft [kN]

@ Spindelsteigung 2 mm
® Spindelsteigung 3 mm
@ Spindelsteigung 4 mm

26 Ortlieb Prazisionssysteme GmbH & Co. KG * www.ortlieb.net * info@ortlieb.net



Typenschliissel, BaumaRe und Hubléngen

Typenschliissel/Bestellangaben SERAC® XHM12

Parameter Beschreibung Bestellcode
Ausstattung Ausfiihrung XHM12
50 mm 050
100 mm 100
Hub 150 mm 150
200 mm 200
250 mm 250
1 mm 1
Spindelsteigung 2 mm
3mm
4mm
0 = kein Lineargeber EO
] 1 = direkte Wegmessung, inkremental, sin/cos 1Vss E1
Lineargeber 2 = direkte Wegmessung, inkremental, AB, RS422 E2
3 = direkte Wegemessung SSI absolut E3
g .
> 2
@ £ 8
E g B
2 s £ 5
o j w
Bestellbeispiel _ - - @ - @

Motoradapter

Ausfiihrung entsprechend
gewdhltem Servomotor

BaumaBe und Hubldngen SERAC® XHM12

Léange (L) *
Typ Hub (H) E0/E1/E2 E3
SERAC XHM12-050... 50 186,5 236,5
SERAC XHM12-100... 100 236,5 286,5
SERAC XHM12-150... 150 286,5 336,5
SERAC XHM12-200... 200 336,5 386,5
SERAC XHM12-250... 250 386,5 436,5

alle MalRe in mm
* Langen (L) ohne Motoradapter

- 80—

R

275 |— L - IS —
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SERAC® KH

Superkompakter Elektrozylinder
fiir kurze Hiibe

SERAC® KH — Alles drin, alles dran

Das aufféllige Gehdusedesign des SERAC® KH Elektrozy-
linders ist nicht nur attraktiv, sondern auch ausgesprochen
praktisch. Alle Komponenten dieses anschlussfertigen
Komplettantriebes sind in diesem vollstandig glattflachi-
gen Gehduse untergebracht.

Kurzprofil:
® Hochsteife Bauweise
® Kurze Baulénge

® Seitliche Befestigungsmdglichkeiten oder
Flanschmontage fiir individuellen Einbau

® Beidseitige Montagemdglichkeit bietet Universalitat
und einfachste Montage

® Kiihlkdrper fiir Fliissigkeitskiihlung (optional)
® |deale Anwendungen: Stanzen, Blechbearbeitung

® Direkte Wegmessung fiir héchste Positionier-
genauigkeit unter Last

SERAC® Elektrozylinder lassen sich mit Servoreglern ver-
schiedenster namhafter Hersteller betreiben. Fiir Kom-
plettlésungen aus einer Hand kooperieren wir mit der
KEBA Industrial Automation Germany GmbH, dem Hersteller
der KEBA ServoOne Regler (Seite 38).
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SERAC® KH5 / KH12 / KH30
mit integrierter Verdrehsicherung
und Wegmessung

Flexibel in Anwendung und Ausstattung

Optionale Fliissigkeitskiihlung mit adaptierbaren Kiihlplatten zur
Steigerung der Dauerleistung

Beidseitige Montagemdglichkeit
bietet Universalitdt und ein-
fachste Montage

Zur stirnseitigen Befestigung ist
der Gehausedeckel (A-Seite) optio-
nalin Flanschausfiihrung lieferbar

Abbildung
SERAC® KH12

Nuten zur exakten Werkzeugpositionierung
Asymmetrisches Bohrbild zur Sicherstellung
lagerichtiger Werkzeugmontage

ASCA Servospindel
Motorwelle und Spindelmutter aus einem Stiick

Hochwertige Lagerung fiir hdchste Steifigkeit und
Lebensdauer

Bohrungen fiir Passstifte zur exakten Positionierung
und Kraftiibertragung

Direkte Wegmessung fiir hchste Positionier-
genauigkeit unter Last

Torque-Motor mit niedrigem Rastmoment
Integrierte stabile Verdrehsicherung
Motordrehgeber (Resolver oder Hiperface)

Elektrische Anschliisse (Leistungsstecker und
Geberstecker)

Optional inklusive integrierter Haltebremse
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Leistungsdaten

Leistungsdaten SERAC® KH5 / KH12 / KH30

Ausfiihrung Steigung Dauerkraft Dauerkraft | Maximalkraft | Geschwindig- Haltekraft Kraftkonstante Beschleuni-
Stillstand langsam keit Bremse gung
*(1) | Strom | *(2) Strom| *@3) Strom *(4) *(5) *(6)
mm kN A kN A kN A mm/s kN kN/A m/s?
SERAC® KH5 1 1,6 08 | 245 | 1,15 | 450 | 219 125 5,0 2,14 53
2 09 08 | 1,36 | 1,15 | 4,02 | 4,00 250 30 1,19 10,7
1 5,0 1.7 15 26 12,0 35 80 12,0 30 31
SERAC® KH12 2 30 1.7 45 26 10,0 6,5 160 12,0 18 6,2
3 23 1.7 35 26 | 750 9,2 240 7,30 14 9,3
4 18 1.7 26 26 | 600 118 320 5,50 1,0 124
1 20,6 43 | 30,0 64 | 300 6,4 50 30,0 47 19
2 12,3 43 | 185 65 | 300 108 100 30,0 28 3,7
SERAC® KH30 3 89 43 | 133 65 | 300 | 155 150 18,2 2,0 5,6
4 6,7 43 | 100 65 | 300 | 220 200 13,6 15 15
5 53 43 8,0 65 | 300 | 300 250 10,9 1,2 93
' Dauerkraft im absoluten Stillstand * kurzzeitige Maximalgeschwindigkeit bei Nennkraft
2 Dauerkraft bei langsamer Geschwindigkeit % Kraft pro Ampere bei niedriger konstanter Geschwindigkeit
® Maximalkraft fiir kurze Zeit 8 Leerlaufbeschleunigung beim -fachem Nennstrom

Spindelsteigungen von 1 bis 5 mm

Kraft| Ausfiihrung

[kN] | SERAC®KHS5 SERAC® KH12 SERAC® KH30
35 350
34
33
32
31
30 | 300
29
28
21
26
25 — —+250
24
23
22
21
20 ] - — 1200
19
18
17
16
15 — — — —+150
14
13
12
n
10 — — — - - — — —+100

©

O = N W s OO~ o

1mm* 2mm * 1mm* 2mm* 3mm* 4mm* 1 mm* 2mm * 3mm* 4mm* 5mm *
* Spindelsteigung I Maximalkraft [kN] Dauerkraft [kN] Geschwindigkeit max. [mm/s] 41

Tatséchliche Werte kdnnen abweichen. Verbindliche Werte auf Basis lhrer Anforderungsdaten/Spezifikation
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Typenschliissel, BaumaBe und Hubldngen

Typenschliissel/Bestellangaben SERAC® KH

Parameter Beschreibung Bestellcode Baureihe/GroBe
Ausstattung Ausfiihrung KH5 KH12 KH30
45 mm 45
Hub 65 mm 65
90 mm 90
1 mm 1 1 1
2mm 2 2 2
Spindelsteigung 3mm 3 3
4mm 4 4
5mm 5
Bremse 0 =keine Haltebremse C 0 0 0
1 = Haltebremse 24 VDC C 1 1 1
1= Resolver, 2-polig D 1 1 1
Motordrehgeb:
L e 2 - Hiperface D 2 2
0 = kein Lineargeber E 0 0 0
i 1 =direkte Wegmessung, inkremental, sin/cos 1 Vss E 1 1 1
Lineargeber . .
2 = direkte Wegmessung, inkremental RS422 E 2 2 2
3 = direkte Wegmessung SSI absolut E 3 3
i 1 = Flanschbefestigung vorne H 1 1 1
Befestigung o .
2 = seitliche Befestigung H 2 2 2
@ =] o>
o '3 2 g 2
2 2 4 £ 3 2
g = E §E g 8§ 8
© =] o — f= [
=) T v m = S m
Seselleisiol  (SERACKi - 5 - - €1- 01 i

BaumaRe und Hubléngen

Lange (L)
Typ Hub (H) co C1
SERAC KH5 45 164 204
SERAC KH12 65 2455 302,5
SERAC KH30 90 367 437

alle MalRe in mm
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SERAC® LH

Elektrozylinder mit oder
ohne integrierte Verdrehsicherung

SERAC® LH — modularer Aufbau fiir unterschiedlichste Losungen

Ergénzend zu den Grundausfiihrungen LH30, LH50 und Bei dieser Baureihe wird die Spindelmutter direkt durch
LH100 sind alle Optionen in Kombination wahlbar: einen Hohlwellen-Torque-Motor angetrieben.
—Verdrehsicherung

— Motor-Haltebremse Kurzprofil:

— Linear-Messsystem

—Verschiedene Motordrehgeber ® Schlanke Zylinderbauform

— Schwenklageranbau

— Erhdhte Schutzklasse (IP67) ® Steife Bauweise

— Faltenbalg

® Modulare Bauweise
Auf- und UmriistmaBnahmen kdnnen z. T. auch nachtrég-
lich bei uns durchgefiihrt werden. ® Verdrehsicherung, Haltebremse, integrierte lineare
Wegmessung etc. optional

® Kleine Steigung (z.B. 1,5 mm)
auch bei hohen Kréaften (100 kN) realisierbar

® Endschalter direkt auf Zylinder montierbar

SERAC® Elektrozylinder lassen sich mit Servoreglern
verschiedenster namhafter Hersteller betreiben. Fiir Kom-
plettldsungen aus einer Hand kooperieren wir mit der
KEBA Industrial Automation Germany GmbH,

dem Hersteller der KEBA ServoOne Regler (Seite 38).
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SERAC® LH30/ LH50 / LH100
mit hochwertiger Lagertechnik fiir hohe Druckkréfte

SERAC® LH100 ohne Verdrehsicherung

Abbildung
SERAC® LH100

Kolbenstangenende mit Innengewinde
Kleinflachiger Montageflansch mit Innengewinden

Direkte Wegmessung fiir hchste Positionier-
genauigkeit unter Last

Optionale Sicherheitsendschalter
Verdrehsicherung

ASCA Servospindel mit direkt angetriebener
Spindelmutter

Schmiernippel fiir Gewindetrieb und Lagerung
Hochwertige Lagerung

Hohlwellen-Torque-Motor mit niedrigem Rastmo-
ment

Motordrehgeber (Resolver oder Hiperface)
Haltebremse

Elektrische Anschliisse (Leistungsstecker und
Geberstecker)
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Leistungsdaten

Leistungsdaten SERAC® LH30 / LH50 / LH100

Ausfiihrung Steigung Dauerkraft Maximalkraft Geschwindig- Haltekraft Kraftkonstante Beschleuni-

keit Bremse gung

*(1) | Strom | *(2) | Strom *3) *(4) *(5)

mm kN A kN A mm/s kN kN/A m/s?

1 30 " 30 " 85 30 2,8 15

2 17 1" 30 20 170 30 15 3,1

SERAC® LH30 3 12 " 30 28 255 25 11 46
4 10 1" 30 35 340 14 09 6,1

5 8 " 30 43 425 9 0,8 11

15 60 17 60 17 65 60 36 1.2

SERAC® LHSD 3 37 19 60 31 130 60 2,0 2,3
45 27 19 60 44 195 60 14 35

6 22 19 60 57 260 36 1.2 47

15 100 25 100 25 63 100 41 05

3 60 21 100 47 125 100 2,2 11

SERAC® LH100 45 44 21 100 72 188 100 1,6 1,6
6 35 21 100 100 250 100 13 2,1

15 28 21 92 132 313 100 11 2,7

' Dauerkraft im absoluten Stillstand

2 Maximalkraft fiir kurze Zeit

% kurzzeitige Maximalgeschwindigkeit bei Nennkraft

*Kraft pro Ampere bei niedriger konstanter Geschwindigkeit
5 Leerlaufbeschleunigung bei -fachem Nennstrom
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Spindelsteigungen von 1 bis 7,5 mm

Kraft| Ausfiihrung
[kN] | SERAC® LH30 SERAC® LH50 SERAC® LH100
100 500
920 — +450
80 — -400
70 — 350
60 | g . —1+300
50 | | S — —1+250
40 — — — — — —+200
30 — — — — — — — — — —r150
0 % — — — A — — — — — - 100
10 — — — — — — — — — —r 50
07 Tmm*  2mm 3mm 4 mm 5mm 1,5mm  3mm 45mm  6mm 1.,5mm  3mm 45mm  6mm 15 0

* Spindelsteigung

I maximalkraft [kN]

Dauerkraft [kN]

Tatsédchliche Werte konnen abweichen. Verbindliche Werte auf Basis Ihrer Anforderungsdaten/Spezifikation

Geschwindigkeit max. [mm/s]
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Typenschliissel

Typenschliissel/Bestellangaben SERAC® LH

Parameter Beschreibung Bestell- Baureihe/GroRBe
Ausstattung Ausfiihrung code LH30 LH50 LH100
50 mm 050
Hub* 100 mm 100 100 100
200 mm 200 200 200
1 mm 1
1,5 mm 15 15
2mm 2
3mm 3 3 3
Spindelsteigung 4 mm 4
45mm 45 4,5
5mm 5
6 mm 6 6
7,5 mm 15
i 0 = ohne Fiihrung und ohne Verdrehsicherung A 0 0 0
Verdrehsicherung L . .
1 = mit Fiihrung und mit Verdrehsicherung A 1 1 1
Bremse 0 =keine Bremse C 0 0 0
1 = Haltebremse 24 VDC C 1 1 1
1 = Hiperface, Singleturn-Absolutgeber D 1 1 1
Motordrehgeber 2 = Resolver, 2-polig D 2 2 2
0 = kein Lineargeber E 0 0 0
1 = direkte Wegmessung SSI absolut (nur mdglich bei A1) E 1 1 1
) 2 = direkte Wegmessung, inkremental, sin/cos 1 Vss (nur méglich bei A1) E 2 2 2
Lineargeber . . P .
4 = direkte Wegmessung inkremental, RS422 (nur maglich bei A1) E 4 4 4
6 = indirekte Wegmessung mit Zwischenflansch, inkremental, sin/cos, 1 Vss E 6 6 6
7 =indirekte Wegmessung mit Zwischenflansch, inkremental, RS422 E 1 7 1
. 1 = Flanschbefestigung vorne H 1 1 1
Befestigung i .
2 = Schwenklager im Motorbereich H 2 2 2

* groBere Hiibe auf Anfrage

Bestellbeispiel

@ Befestigung

E Verdrehsicherung
@ Bremse

E Motordrehgeber
:@ Lineargeber

[e] Spindelsteigung

E Baureihe/GroRe
E Hub
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BaumaRe und Hubldngen

BaumaRBe und Hubléngen

SERAC® LH30 A0
Typ Hub (H) Léange (L)
SERAC LH30-...-A0-C0-D1 300
SERAC LH30-...-A0-C0-D2 50/100/200 284
SERAC LH30-...-A0-C1-D1 344 SERAC® LH30-A0
SERAC LH30-...-A0-C1-D2 3315 i
SERAC® LH30 A1 L ’J Li 44—?
H L
Typ Hub (H) Lange (L1)
SERAC LH30-050-A1...-E1 50 196,5 SERAC® LH30-A1
SERAC LH30-050-A1...-E0, E2, E4 50 161,5 l
SERAC LH30-100-A1...-E1 100 246,5 5
SERAC LH30-100-A1...-E0, E2,E4 100 2115 ‘ ‘ ‘ o
SERAC LH30-200-A1....-E1 200 346,5 Al
SERAC LH30-200-A1...-E0, E2, E4 200 3115
Typ Hub (H) Lange (L2)
SERAC LH30-...-A1-C0-D1 300
SERAC LH30-...-A1-C0-D2 284
SERAC LH30-...-A1-C1-D1 90/100/200 344
SERAC LH30-...-A1-C1-D2 3315
SERAC® LH50 A0
Typ Hub (H) Linge (L)
SERAC LH50-100-A0-C0 100 433
SERAC LH50-100-A0-C1 100 468
SERAC LH50-200-A0-C0 200 433
SERAC LH50-200-A0-C1 200 468
SERAC® LH50 A1
Typ Hub (H) Lange (L)
SERAC LH50-100-A1-C0 100 668,5
SERAC LH50-100-A1-C1 100 706,5
SERAC LH50-200-A1-C0 200 768,5
SERAC LH50-200-A1-C1 200 806,5
SERAC® LH100 A0
Typ Hub (H) Lange (L)
SERAC LH100-100-A0-C0 100 439
SERAC LH100-100-A0-C1 100 550
SERAC LH100-200-A0-C0 200 439
SERAC LH100-200-A0-C1 200 550
SERAC® LH100 A1
Typ Hub (H) Lange (L)
SERAC LH100-100-A1-C0 100 748
SERAC LH100-100-A1-C1 100 809
SERAC LH100-200-A1-C0 200 848
SERAC LH100-200-A1-C1 200 909

alle MalRe in mm
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Servoregler

ServoOne - die systemintegrierten Servoregler

Wy
-
L)
S
Teesy

Bapap!

Wenn Sie lineare Antriebslésungen aus einer Hand bevor-

SERAC® und ServoOne

Kurzprofil ServoOne:

zugen, bieten wir Thnen — entsprechend lhrer Applikation

— vorparametrierte  KEBA Servoregler in enger Zu- ® High-Speed Kommunikation

sammenarbeit mit der KEBA Industrial Automation Germany Durch géngige Feldbusschnittstellen wie Profibus,
GmbH. EtherCAT®, SERCOS Il & Ill, PROFINET IRT, CANopen® ...

Die Hard- und Software der Servoregler-Baureihe Ser- ® High-Performance Regelung
Fiir prazise und dynamische Linearbewegungen

voOne bietet die uneingeschrénkte Nutzung der spezi-

fischen Dynamik der SERAC® Elektrozylinder.
® iPLc nach IEC 61131 optional integrierbar
Zwei Baureihen ermdglichen angepasste Losungen Zur Ermdglicht die schnelle Anpassung an die konkrete
Applikation mit direktem Zugriff auf die Antriebsreg-

Anwendung kommen die Servoregler der Baureihen
ServoOne und ServoOne junior. ler-Peripherie

® Integrierte Funktionale Sicherheit
STO (Safe Torque Off) standardmaBig. Weitere Funk-

tionen sind optional erhéltlich

Weiteres Zubehor fiir KEBA Servoregler
Mit Netzdrosseln, Bremswiderstanden und Netzfilter pas-
send zum Servosystem ,ServoOne” stehen alle Kompo-

nenten fiir ein komplettes Antriebspaket zur Verfiigung.
® Kompakte BaugroBBe

Fiir eine optimale Schaltschrankausnutzung

® Mehrachssysteme SystemOne CM
Kombination aus Maschinensteuerung, Versorgungs-

einheit und Mehrachsregler fiir hdchste Flexibilitét,
Sicherheit, Dynamik, Prézision und Einfachheit.
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PC Benutzersoftware und Peripherie

DriveManager 5

Mit der PC-Benutzersoftware ,DriveManager” kdnnen
parameterseitige Anpassungen sowie das ,Feintuning”
bei der Inbetriebnahme durchgefiihrt werden. Der Be-
nutzer hat Zugriff auf alle wichtigen Parameter.

Gleichzeitig bietet der DriveManager mit Cockpit und
6-Kanaloszilloskop optimale Diagnoseméglichkeiten und
unterstiitzt bei der Projektverwaltung.

Ansteuerung

Die Steuerung des Servoreglers kann optional iiber die
géangigsten Feldbussysteme, eine integrierte PLC nach
IEC 61131, oder {iber Analog- und Digitaleingénge erfolgen.

Parametersatz

Fiir eine schnelle und einfache Inbetriebnahme des An-
triebs, werden die Servoregler vor Auslieferung mit einem
auf SERAC®-Antriebe zugeschnittenen Parametersatz
versehen. Enthalten sind die Motordaten, die Geberpa-
rametrierung sowie eine Grundeinstellung der Regelung.

Die verschiedensten Antriebsaufgaben lassen sich so
nach Anbindung an das Feldbussystem der Anlage
bereits durch wenige Anpassungen im Parametersatz
realisieren.

Neues Hilfesystem

o Hilfe fiir KeStudio DriveManager

® Gerate-Hilfe fiir ServoOne Einzelsachssystem und
ServoQne junior

® Die Hilfe ist in den KeStudio DriveManager implementiert

® Zusitzlich ist sie auch unter ,Downloads” separat als
chm- und pdf-Datei verfiighar

Weiteres Zubehor

Kabelsitze

Uber konfektionierte Leistungs- und Geberkabel werden
SERAC®-Antriebe an das Servosystem ,ServoOne”
angeschlossen.

Zusitzlich sind passende Kabelsdtze zur Anbindung an
Servoregler verschiedenster Fabrikate erhéltlich.

Endschalter

Unsere SERAC® XH und LH sind fiir den Anbau von End-
schalter vorbereitet. Hierbei haben Sie die Auswahl aus
,Offner” und , SchlieBer” inklusive passendem Kabel.

Kraftsensor
Entsprechender lhrer Spezifikation liefern wir einen ge-
eigneten Kraftsensor sowie entsprechendes Equipment.

Mechanische Anbauteile
Erganzend zu unseren Antriebssystemen fertigen wir
mechanische Anbauteile nach Ihrer Zeichnung.
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